


VINAZA
GUADALAJARA, JAL.

Necesidad/Problematica

El cliente estaba utilizando un simple
tanque de sedimentacion para extraer el
subproducto coagulado producido
durante el proceso de destilacion; con el
aumento de la produccién, comenzo a
presentar dificultades para tratar los
desechos del subproducto con un simple
tanque de coagulacion.

Solucion

Fue posible tratar el agua cruda
directamente a través de nuestro VOLUTE
DUO™ sin tener que pasar por el flujo de
tratamiento de aguas residuales.
Después de la introduccién de nuestro
VOLUTE DUO™, el volumen de lodos
generados se redujo y dio lugar a una gran
reduccion de sus costos y trabajo manual.

PLANTA MUNICIPAL

PUERTO VALLARTA, JAL.

Necesidad/Problematica

Se buscaba eficientar el proceso de
deshidratacion de lodos, buscando una
solucibn que pudiera deshidratar
cualquiera de los lodos de la planta de
tratamiento, ya que el sistema actual
(filtro banda) solo podia procesar uno de
los 3 tipos de lodos con una baja
eficiencia de deshidratacion.

Solucion

Se instaloé un sistema de deshidratacion
GS-402 para la deshidratacion de los 3
tipos de lodos (primario, secundario y
anaerobio) obteniendo excelentes
resultados ayudando al usuario a tener
un mejor control en la planta de
tratamiento, ya que el equipo de AMCON
Inc. ha demostrado ser capaz de
deshidratar cualquier tipo de lodo.
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